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Industrielle
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Rontgenstrahlung zur Darstellung von AuRen-Geometrien sowie Innen-Strukturen und
Fehlern von Objekten.
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Industrielle Computertomographie

Mit Hilfe der industriellen Computertomographie (CT) lassen sich durch Rontgenstrahlung nicht nur Auf3en-
Geometrien in drei Dimensionen darstellen, sondern auch samtliche Innen-Strukturen und Fehler von Objekten.

AuRerdem ist es moglich das Schadigungsverhalten von Bauteilen mittels Priifmaschine durch Zug/Druck in
Echtzeit zu verfolgen und zu analysieren - dies ist auch in einem Temperaturintervall moglich. Dieses Verfahren
wird als ,,In-situ-CT“ (oder 4D-CT) bezeichnet.

Unterschiede zur medizinischen
Computertomographie

Bei der industriellen CT rotiert das zu
untersuchende Objekt um 360°

Rontgenspannung und Einschaltdauer:

- Medizin: max. 120 kV fiir wenige Sek.

- Industrie: bis zu 600 kV fiir einige Std.

oder Tage
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- TPAKKS: groRter und leistungsstarkster CT
in Osterreich

Einzigartige Priifkammer fiir Zug- und
Druckversuche

Detailerkennbarkeit von einigen Mikrometern

2 Rontgenrohren mit ROntgenspannungen
von 300 kV und 450 kv

Maximale mogliche Bauteilabmessungen:
@1100 mm x H 1675 mm

- Maximales Bauteilgewicht: 200 kg

- zwei unterschiedliche Detektoren zur Bauteil-
digitalisierung

- Metalle, Nichteisenmetalle, Kunststoffe,
Verbundwerkstoffe, technische Keramiken,
Textilien sowie Baustoffe wie Holz, Gestein
oder Beton
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Computertomographische
Anwendungsgebiete

Zerstorende Priifung und in-situ CT
- Mitverfolgen der Rissentstehung und Ausbreitung
- Zug-/Druckversuche mit definierter Temperatur

Zerstorungsfreie Priifung
- Ermittlung und farbliche Darstellung von Poren,
Rissen, Lunker und Einschliissen
- Lage, Gesamtanteil und Erscheinungsformen der
Inhomogenitaten

SchweifRnahtpriifung
- Beurteilung von Schweifnahten hinsichtlich Schweil-
fehler wie Poren, Bindefehler, Einschliisse, etc.
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Schadensanalyse
- Ermittlung des Ist Zustandes als 3D Modell
- Ermittlung von Defekten
- Darstellung von Schadensbereichen

Montagekontrolle
- Kontrolle von verbauten Komponenten

Koordinatenmesstechnik
- Vermessung und Darstellung in 2D und 3D

Segmentierung von Multi-Material Konstruktionen
- Trennung unterschiedlicher Materialien

Soll-Ist-Vergleich
- Ermitteln der Unterschiede zu technischen
Zeichnungen
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3D-Wandstirkenmessung
- Analyse und farbcodierte Darstellung

Reverse Engineering
- Umwandlung eines CT Scans in ein CAD Modell

Fertigungsgeometriekorrektur
- Korrekturen von Werkzeugen oder Gussformen
- Netzkompensation, um Abweichungen der
IST-Geometrie von additiv gefertigten Bauteilen
zu eliminieren

Simulation
- Bauteildigitalisierung flir FEM-Analysen
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CT und die
Werkstoffpriafung

Die industrielle Computertomographie ist eine neue Priifmethode in der Werk-
stoffpriifung.

Die industrielle
CO m p Ute rto m og ra p h ie sionalen Darstellung und der Digitalisierung der Daten. Mit Hilfe einer Auswer-

Der Vorteil zur herkdmmlichen Durchstrahlungspriifung liegt in der dreidimen-

tesoftware sind eine Vielzahl von Analysen moglich.

eroffnet neue Analyse-
moglichkeiten in der
Werkstoffprufung.




¢¢ Grof3ter und leistungs-
starkster Computer-
tomograph Osterreichs.
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